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Honspezialist bietet alles aus einer Hand

Gehring ist fiir jede Honapplikation die erste Adresse. Ob kleine oder grofe Stiick-
zahlen, Schneidmittel oder Werkzeug, einfache Einzelmaschine oder verKettete Sys-

temlosungen. Die Kunden erhalten ganzheitliche Losungen von einem Anbieter.

Ostfildern, 09.06.2017:

Als global tiatiges Maschinenbauunternehmen und Spezialist der Hontechnolo-
gie, bietet Gehring innovative Losungen als Antwort auf aktuelle Anforderungen
und zukiinftige Herausforderungen. Egal, ob kleine oder groBe Durchmesser,
einfache Einzelmaschine oder komplexe Produktionsanlage, im Portfolio von

Gehring findet sich fiir jeden die passende Maschine.

Der Branchenprimus gilt als vertrauensvoller Partner zur Umsetzung der aktu-
ellen Emissionsregulierung und setzt mit Formhonen ein Zeichen zur CO2 Re-
duktion. Formhonen ermdoglicht die Vorhaltung der Zylinderverformungen im
Verbrennungsmotor - dadurch ergibt sich eine im Betriebszustand nahezu ide-
alzylindrische Geometrie - mit vorteilhafter Auswirkung auf CO2-Emissionen,

Ol- sowie Kraftstoffverbrauch, Leistung und VerschleiB.

Als Technologiefiihrer ist das Unternehmen in Schliisselmédrkten der Automo-
bil- und Zulieferindustrie, Hydraulik und Pneumatik sowie der Luft und Raum-
fahrttechnik global aktiv. Das Portfolio des Maschinenbauers reicht von der
einzelnen Honleiste iiber das Honwerkzeug bis hin zur fertigen Honmaschine.
Dabei bietet Gehring bei Bedarf auch Messsysteme und eigene Automationslo-
sungen an. Individuelle System- und Prozesslosungen, vernetzte Maschinen
sowie vollumfiangliche Serviceleistungen alles aus einer Hand. Gehring unter-
stiitzt seine Kunden weltweit vor Ort und ermoglicht Dank der engen Verzah-
nung in der gesamten Gehring Gruppe eine globale Performance auf hochstem

Niveau.

Die weltweit etablierte powertrainhone Baureihe wird insbesondere in der Au-

tomobilindustrie eingesetzt. Hauptanwendungen sind die Bearbeitung von La-
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gergassen und Zylinderlaufbahnen in Motorblocken. Abhangig von Produkti-
onsstrategie und Kundenanforderungen bietet Gehring vielfaltige Losungen an.
Die Modulbaureihen eroffnen Dank ihrer Konfigurationsmoglichkeiten mit
mehreren Arbeitsriumen und skalierbarer Spindelanzahl einen breiten Lo-
sungsraum fiir Produktionsszenarien. Die TransferstraBen hingegen sind eine

konventionelle und interessante Alternative.

Auf der lifehone Baureihe hingegen werden vielfaltige Werkstiicke, von Pneu-
matik- und Hydraulikteilen tiber Steuerblocke und Einspritzpumpen bis hin zu
Pleuel und Nocken, bearbeitet. Der modulare Maschinenaufbau fiir Vertikal-
und Horizontalhonzentren sowie Transfermaschinen erlaubt kundenspezifische
Konfigurationen der einzelnen Arbeits- und Funktionsstationen sowie des
Werkstiicktransports. Spezifische, hochproduktive Losungen fiir die Zahnrad-
fertigung wie z. B. mehrspindlige Honzentren fiir Gang-, Sonnen- und Planeten-

rader aus Fahrzeuggetrieben runden die lifehone Serie ab.

Das komplette Leistungsspektrum der Firma Gehring ist vom 18. - 23. Septem-
ber 2017 auf der Weltleitmesse des Maschinenbaus, der EMO in Hannover, zu

sehen.

Bei Bedarf erhalten Sie hochauflosendes Bildmaterial bei:
Manuel Sens (Marketing)

Telefon 0711/3405-311

E-Mail: marketing@gehring.de



